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Antrag auf Nichtnennung 


Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Kuhlkorper mit mindestens zwei separaten Basisplatten 

(57) Kuhlkorper zum Kuhlen von Elementen, insbesondere 
von Halbleiterbauelementen, Motoren und Aggregaten, 
insbesondere zumindest teilweise aus stranggepreBtem 
Aluminium oder anderem Leichtmetall hergestellte Kuhl- 
einheit mit in Abstand zueinander an den Grundplatten 
angeschlossenen und davon abragenden Kuhlrippen, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft mindestens zwei separate Basisprofile (1-1.4) von 
einander beabstandet und mittels separator Kuhlrippen 
(3) mit einander kraft- und/oder formschlussig test ver- 
bunden sind und die Normale (n r n 4 ) mindestens einer 
ebenen Montageflache zweier benachbarter Basisprofile 
in einen gemeinsamen Halbraum zeigen. 
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Die Erfindung betrifft einen Kuhlkorper zum Kiihlen von 
Elemental, insbesondere von Halbleiterbauelementen, Mo- 
toren und Aggregaten, insbesondere zurnindest teilweise aus 5 
stranggepreBtem Aluminium oder anderem Leichtmetall 
hergestellte Kuhleinheit, bestehend aus mindestens zwei se- 
paraten Basisprofilen zur Montage der elektrischen Bauele- 
mente, die voneinander beabstandet und mittels einer Viel- 
zahl separater Kuhlrippen mileinander verbunden sind. Zwi- 10 
schen zwei benachbarten Basisprofilen ist die Montage min- 
destens eines Lufters vorgesehen. 

In vielen induslriellen Bereichen miissen heute Elemente 
gekuhlt werden. Die Kuhlung von Elementen erfolgt in der 
Regel so, daB die Elemente auf eine Montageseite eines L5 
Kuhikorpers montiert werden und die Warme in eine Viel- 
zahl von Kuhlrippen geleitet wird, die z. B. zu einer freien 
Seite des Kuhlkorper abragen. Zur Erhohung der Kuhllei- 
stung wird oftmals ein Geblase stirnseitig vor eine Mehrzahl 
von Kuhlrippen angeordnet, welches eine starkere Durch- 20 
stromung eines Kuhlmedium, z. B. Luft, zwischen den 
Kuhlrippenoberflachen erzwingt. 

Das Kuhlmedium, z. B. Luft, welches mit Umgebungs- 
temperatur in den Kuhlkorper eintritt, wird beim Durchstro- 
men zwischen den Kuhlrippen erwarmt. Die Erwarmung 25 
fiihrt. dazu, daB die Temperaturdifferenz zwischen Kuhlrippe 
und Kuhlmedium zum Luftaustritt abnimmt, je langer die 
Kuhlrippe bzw. der Kuhlkorper ist. Bei sehr langen Kuhl- 
korpern tritt die Luft nur vemachlassigbar unter der Rippen- 
temperatur aus. 30 

Verdoppelt man die Lange eines Kiihlkorpers und damit 
seine Rippenoberflache, stellt man fest, daB sich die Kuhl- 
leistung nicht verdoppelt. Da mit abnehmender Temperatur- 
differenz in der zwei ten Halfte des Kiihlkorpers weniger 
Warme von der Kuhlrippe an die Luft abgegeben wird, sinkt 35 
der Wirkungsgrad eines Kiihlkorpers, je langer er ist. Aus 
besagtem Grund sollte ein Kuhlkorper zur Erhohung einer 
bestehenden Kuhlleistung breiter anstatt langer ausgefiihrt 
werden. 

Um die Kuhlleistung cincs Kiihlkorpers zu crhohen, be- 40 
steht auch die Moglichkeit, die Kuhlrippen hoher zu ma- 
chen. Obwohl mit zunehmender Rippenhohe die Rippen- 
spitze zunehmend abkiihlt, also auch hier eine Verschlechte- 
rung des Wirkungsgradcs mit zunehmender Kuhtrippcnhohc 
stattfindet, ist es in der Regel so, daB die Erhohung der Kuhl- 45 
rippe der Verlangerung der Kuhlrippe bzw. des Kuhikorpers 
vorzuziehen ist. 

Der Erfinder hat sich zur Aufgabe gemacht, einen lange- 
ren Kuhlkorper unter Vermeidung des Wirkungsgradabfalls 
zu ent.wickeln. Weiterhin sollte die Erfindung eine Moglich- 50 
keit bieten, die Vorteile sehr hoher Kuhlrippen auf beson- 
ders effektive Art zu nutzen. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird der Kuhlkorper gemaB 
der Erfindung so ausgebildet, daB dieser aus zwei separaten 
Basisprofilen zur Montage der elektrischen Bauelemente be- 55 
steht, die voneinander beabstandet und mittels einer Viel- 
zahl separater Kuhlrippen miteinander verbunden sind. 

Die Luft stromt beispielsweise mittig zwischen zwei Ba- 
sisplatten auf die Kuhlrippen. Eine Abdeckplatte uber den 
Rippenspitzen wirkt als StoBwand und teilt die Stromung. 60 
Die Luft stromt in unterschiedliche Richtungen seitlich aus 
dem Kuhlkorper aus. 

Durch diese MaBnahme wird die kalte Umgebungsluft 
nur uber die halbe Kuhlkorperlange bis zum Strdmungsaus- 
tritt auf einer der beiden Seiten erwarmt. Die Kuhlleistung 65 
ist demzufolge doppelt so groB, wie bei Verwendung eines 
Kuhikorpers halber Lange. Die Liafteranordnung zwischen 
beiden Basisprofilen und der beidseitige Luftaustritt ent- 
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spricht einem Paralleischalten zweier Kuhlkorper halber 
Lange. 

Bei einer Verdoppelung der Kuhlkorperlange konventio- 
neller Kuhlkorper vergroBert sich auch der Stromungswi- 
derstand. Der freie Kanalquerschnitt hat sich bei dem erfin- 
dungsgemaBen Kuhlkorper jedoch verdoppelt und die Luft 
kann zu beiden Seiten unter insgesamt geringerem Stro- 
mungswiderstand entweichen. 

Da die Einstromung der Luft in der Regel in Richtung 
Kuhlrippenspitzen erfolgt, konnen auch Kuhlkorper mit 
sehr hohen Kuhlrippen besonders wirtschaftlich und effek- 
tiv mit kleinen Liiftem gekuhlt werden. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheilen der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung be- 
vorzugter Ausfiihrungsbeispiele sowie anhand der Zeich- 
nung; diese zeigt in 

Fig.l eine schematisch perspektivische Darstellung eines 
erfindungsgemaBen Kuhikorpers; 

Fig. 2 eine schematisch perspektivische Darstellung eines 
erfindungsgemaBen Kuhikorpers; 

Fig. 3 eine schematisch perspektivische Darstellung eines 
weiteren erfindungsgemaBen Kuhikorpers. 

Ein Kuhlkorper gemaB Fig. 1 weist eine Mehrzahl von 
Basisprofilen 1 und eine Vielzahl von Kuhlrippen 3 auf. Die 
Kuhlrippen 3 sind mit den Basisprofilen 1 gut warmeleitend 
verbunden. Gleichzeitig verbinden die Kuhlrippen 3 die Ba- 
sisprofile mechanisch fest mit einander, z. B. durch Ver- 
stemmen oder Verkleben der Kuhlrippen 3 mit jedem der 
Basisprofile 1. 

Ein Kuhlkorper gemaB Fig. 2 weist zwei Basisprofile 1.1 
und 1.2 und eine Vielzahl von Kuhlrippen 3 auf. Die Kuhl- 
rippen 3 sind mit den Basisprofilen 1.1 und 1.2 gut warme- 
leitend verbunden. Zwischen den Basisprofilen 1.1 und 1.2 
wird Luft mittels Lufter 5 zwischen die Kuhlrippen 3 gebla- 
sen. Das Abdeckblech 4 wirkt als StoBwand und erzwingt 
die Ausstromung der Kiihlluft zu den beiden freien, entge- 
gengesetzten Seiten. 

Bei dem Kuhlkorper teilt sich der Luftstrom und die 
Kuhlluft tritt bereits nach der halben Kuhlkorperlange zu ei- 
ner freien Seite aus. Der frcie Kanalquerschnitt hat sich zu- 
dem verdoppelt und der Stromungswiderstand mithin redu- 
ziert. 

Die Kuhlrippen 3 stehen zu beiden Seiten mit ihren Kiihl- 
rippenkanten 6.1 und 63 uber die Brcitc der Basisprofile 1.1 
und 1.2 uber. Dies ist besonders wirtschaftlich, da dadurch 
die Basisprofile 1.1 und 1.2 auf ihre MindestgroBe zur Mon- 
tage der Bauelemente oder auf das notwendige MaB zur Si- 
cherstellung der Warm evertei lung reduziert werden konnen. 

Ein Kuhlkorper gemaB Fig. 3 weist Winkelprofile 1.3 und 
1.4 als Basisprofil und eine Vielzahl von Kuhlrippen 3 auf. 
Die Luft stromt gemaB der Suromungswiderstande zwischen 
den Kuhlrippen und tritt an alien drei freien Kuhlrippen kan- 
ten 6.4-6.6 aus dem Kuhlkorper aus. GemaB der Erfindung 
weisen die Normalen n 2 und n 3 einer Montageflache der bei- 
den benachbarten Basisprofile 1.3 und 1.4 in einen gemein- 
samen Halbraum. Hierdurch konnen besonders kompakte 
Kuhlkorper hergestellt werden. 

Bezugszeichenliste 

1 Basisprofil Fig. 1 

2 Abdeckblech Fig. 2 

3 Kuhlrippe Fig. 1 

4 Abdeckblech Fig. 2 

5 Lufter Fig. 2 

6 Rippenkante Fig. 2 

n Flachennormale Fig. 3 
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Patent an spriiche 

1. Kiihlkorper zum Kiihlen von Elementen, insbeson- 
dere von Halbleiierbauelementen, Motoren und Aggre- 
gates insbesondere zumindest leilweise aus strangge- 5 
preBtem Aluminium oder anderem Leichtmetall herge- 
stellte Kuhleinheit mit in Abstand zueinander an den 
Grundplatten angeschlossenen und davon abragenden 
Kiihlrippen, dadurch gckennzeichnet, daB minde- 
stens zwei separate Basisprolile (1-1.4) von einander 10 
beabstandet und mitlels separaier Kiihlrippen (3) mil 
einander kraft- und/oder formschlussig fest verbunden 
sind und die Norm ale (ni n 4 ) mindestens einer ebenen 
Montageflache zweier benachbarter Basisprofile in ei- 
nen gemeinsamen Halbraum zeigen. 15 

2. Kiihlkorper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest die freien Rippenkanten 
(6.1-6.3) zu einer oder beiden Seiten eines Basisprofil 
(1) zu mindestens teilweise mitlels eines Abdeckble- 
ches (2,1-23) oder dergleichen verwandet sind. 20 

3. Kiihlkorper nach einem der Anspriiche 1-2, da- 
durch gekennzeichneL, daB zwischen zwei beabstande- 
ten Basisprofilen (1) die Montage mindestens eines 
Lufter (5) vorgesehen ist. 

4. Kiihlkorper nach einem der Anspruche 1-3, da- 25 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein Abdeck- 
blech (4) eine AuBenseite des Kuhlkorpers zumindest 
teilweise verwandet. 

5. Kiihlkorper nach einem der Anspruche 1-3, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein zwischen 30 
die Kiihlrippen greifendes fingerartiges Luftumlenk- 
blech die Stromung auf eine AuBenseite des Kuhlkor- 
pers umlenkt. 
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